LOSUNGEN FUR DIE PAPIERHERSTELLUNG
UND VERARBEITUNG VON TISSUE-PAPIER
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Leistungs-
steigerung in

der Verarbeitung
von Zelistoff und
Papierherstellung

Wir bei SMC verstehen die besonderen Herausforderungen
der Branche: knappe Margen, hoher Energiebedarf

und eine Produktion, die stets zuverlassig und effizient

sein muss. Deshalb liefern wir Lésungen, die darauf
ausgelegt sind, lhre Ziele zu erreichen: die Steigerung

der Gesamtanlageneffektivitat (OEE), die Senkung

der Betriebskosten und die Unterstiitzung von
Nachhaltigkeitsinitiativen. Durch Digitalisierung und
~omart Flexibility” lassen sich unsere Lésungen nahtlos in
lhre bestehenden Prozesse integrieren und bieten Echtzeit-
Einblicke sowie adaptive Steuerung. Das Ergebnis?
Hohere Produktivitat, verbesserte Zuverlassigkeit und ein
zukunftsfahiger Ansatz sichern Ihre Wettbewerbsfahigkeit
in einem sich schnell entwickelnden Markt. Arbeiten

Sie mit SMC zusammen und verwandeln Sie lhre
Betriebsablaufe in eine intelligentere, nachhaltigere
Produktionsumgebung.
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PAOLO GAMARINO
Branchenmanager

Unsere Stéarke im Zellstoff- und
Papiersektor liegt in der Kombination
von fundiertem Prozess-Know-how
mit echter globaler Reichweite.

Wir unterstiitzen unsere Kunden
vor Ort und nutzen dabei unsere
weltweiten Kompetenzen in den
Bereichen Engineering, Service und
Lieferkette, um eine konsistente
Leistung, schnelle Reaktionszeiten
und optimierte Ablaufe weltweit zu
gewabhrleisten.



- — — Das Herzstlick der Tissue-Papier Herstellung ist die

PNd“kth“Sl I “ Ie Produktionslinie, in der Zellstoff in einer Reihe spezialisierter
Schritte zu hochwertigem Tissue-Papier verarbeitet wird.
Jede einzelne Phase spielt eine entscheidende Rolle bei
der Gewahrleistung von gleichbleibender Qualitat,
Effizienz und Leistung und bildet die Grundlage fuir alle
nachfolgenden Verarbeitungsprozesse. Wir unterstiitzen
Sie nicht nur in dieser konkreten Anwendung, sondern
wahrend des gesamten Prozesses mit maBgeschneiderten
Lésungen, die auf Ihre spezifische Maschinenkonfiguration
zugeschnitten sind.

o Trockenbereich Wickelung/Tragtrommel

| | =1 . .o
o Nassbereich

Zellstofffasern werden verdinnt, zu einer AnschlieBend gelangt die Bahn in den SchlieBlich wird das getrocknete Tissue
Endlosbahn geformt und gepresst, um Trocknungsbereich, in der in der Regel unter praziser Spannungsregelung zu groBen
Uberschissiges Wasser zu entfernen. Dieser groBe Yankee-Zylinder und HeiBluftsysteme Mutterrollen (Jumbo-Rollen) gewickelt und
Schritt ist entscheidend fur die GleichmaBigkeit zum Einsatz kommen. In diesem Schritt ist damit bereit flr die ausgangsseitigen

und Festigkeit des Tissue-Basispapiers. ist eine angemessene Spannungsregelung Verarbeitungsschritte.

unerlasslich, da sie eine optimale Produktqualitat
gewahrleistet und gleichzeitig Weichheit und
Volumen erhalt.
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Nassbereich

Aufgrund der hohen Variabilitat

und der hohen Anforderungen des
Prozesses steht die Automatisierung
im Nassbereich der Verarbeitung

von Tissue-Papier vor besonderen
Herausforderungen. In diesem Bereich
der Anlage wird Zellstoffbrei mit
schwankendem Feuchtigkeitsgehalt,
Faserkonsistenz und Temperatur
verarbeitet. Dies erfordert eine prazise
"Temperaturiberwachung, um die hohe

Quialitt der Bahnbildung sicherzustellen.

Die AusrUstung muss in einer feuchten,
korrosiven Umgebung zuverlassig
arbeiten. In dieser Umgebung haben
herkdmmliche Sensoren und Antriebe
h&ufig mit Kontamination und Verschleif3
zu k&mpfen.
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Serie AFFLIDS +

Hauptleitungsfilter aus
rostfreiem Stahl

Diese umweltbestandige Lésung
sorgt flr eine ausreichende
Luftreinheit.

Serie IP8100 +

Elektropneumatischer
Positionierer,
Schwenkausfiihrung
Gewabhrleistet Genauigkeit und

Synchronitét bei den Handling-
Vorgangen.

Serie JSX/JSXD/
JSXZ/JSXU +

2/2-Wege-Magnetventil

Zum Offnen und SchlieBen

des Prozessventils flir den
Wasserdurchfluss, um das Geblase
Zu steuern.

5/2-Wege-Magnetventil

Fur die maBgeschneiderte
Zusammenstellung einer
Mehrfachanschlussplatte mit
Kommunikationssystemen der
nachsten Generation.

0 Probieren Sie unseren Konfigurator fiir Ventile aus

LOSUNGEN FUR DIE PAPIERHERSTELLUNG UND VERARBEITUNG VON TISSUE-PAPIER


https://www.smc.eu/de-de/produkte/main-line-filter-stainless-steel-type-aff-ds~179013~cfg
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ip8100-electro-pneumatic-positioner-rotary-type~134545~cfg
https://www.smc.eu/de-de/produkte/jsx-jsxd-jsxz-jsxu-jsxr~165864~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/sy-new~72088~nav#s
https://www.smc.eu/de-de/produkte/engineering-tools/SY-manifold-configurator

Trockenbereich

Im Trockenbereich der Tissue-Produktion
muss die Automatisierung kritische
Herausforderungen im Zusammenhang

mit der Spannungsiiberwachung und
-regelung bewaltigen. Beim Ubergang

der Bahn vom Nassbereich zu den
Hochgeschwindigkeits-Trocknungs- und
Wickelprozessen ist es unerlasslich, eine
prézise Bahnspannung aufrechtzuerhalten,
um Risse, Falten und eine ungleichmaBige
Rollenbildung zu verhindern. Schwankungen
bei Geschwindigkeit, Durchmesser und
Materialeigenschaften erfordern fortschrittliche
Steuerungssysteme, die in der Lage sind,
Anpassungen in Echtzeit vorzunehmen.

- N
FAKTEN STATT WORTE

Digitalisierung einer Produktionslinie

Ein Kunde bendtigte eine Lésung zur Steuerung
azyklischer Funktionen in der Produktionslinie, wie
beispielsweise das Zahlen von Ventil-ON/OFF-
Vorgangen und das Zurilicksetzen von Zahlwerten.

Eine zentrale Anforderung war die Gewahrleistung
einer hohen Maschineneffizienz, unterstiitzt durch
transparente und leicht verfiigbare Daten, um eine
genaue Uberwachung, Steuerung und kontinuierliche
Prozessoptimierung zu erméglichen.

Durch den Einsatz des Feldbusmoduls EX600 mit
OPC-UA-Kommunikation konnte der Kunde eine
digitale L&sung implementieren, ohne dass eine
SPS-Programmierung erforderlich war. Dieser Ansatz
reduzierte die Komplexitat der Verdrahtung erheblich
und fUhrte zu messbaren Kosteneinsparungen.

\- J
SMC

‘N

@6,
’ (

-‘o‘@(.
s

Serie ISE20 +

Digitaler Prazisionsdruckschalter

Prazise Druckliberwachung beim Be- und Entladen
dank 10-Link

Serie VQC +

Pilotgesteuertes 5/2-, 5/3-, 2x3/2-Wege-
Magnetventil

Vereinfacht die Verdrahtung und die SPS-Anweisungen
flr die Steuerung der Spannungsregelung.

Serie EX600-SPN31 +

Feldbusmodul =“#OPC UA
Erfassung der Maschinenzyklusdaten und direkte
Ubertragung tiber OPC UA.
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/ise20~138883~nav?productId=138885
https://www.smc.eu/de-de/produkte/vqc~24792~nav#s
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ex600~72938~nav?productId=72940

Wickelung und
Trommel

In der Phase, in der Wickelung

und Tragtrommel zum Einsatz
kommen, muss die Automatisierung
eine einwandfreie Rollenbildung
gewahrleisten. Dabei miissen
Sicherheit und Zuverlassigkeit im
Vordergrund stehen. Dieser Prozess
beinhaltet die Bewaltigung hoher Kréfte
wahrend des Rollenwechsels sowie
die Aufrechterhaltung einer prazisen
Kraftsteuerung, um Besché&digungen
der Bahn oder Verformungen des
Kerns zu vermeiden. Splilsysteme sind
entscheidend, um die pneumatischen
Komponenten sauber und frei von
Staub- und Faserablagerungen zu
halten. So wird eine konstante Leistung
in einer anspruchsvollen Umgebung
gewahrleistet.
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Serie VPX400 +

Sicherheits-Entliiftungsventil mit
modularer Verbindung
Ermaoglicht die Aufteilung in separate, unabhangige

Zonen und die vollstdndige Entladung der
Pneumatikleitung

ISO/VDMA-Zylinder, Ausfiihrung mit
groBem Zylinderdurchmesser

Fur eine leichtere Handhabung von Rollen mit
groBem Durchmesser

Serie AMS20/30/40/60 +

Air Management System

Uberwachung und automatische Steuerung der
Bedingungen der Druckluftversorgung fur einen
optimierten Druckluftverbrauch

Elektropneumatischer Regler

Tragt zur Regelung der Bahnspannung bei, indem
er den Luftdruck prézise steuert
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/safe-exhaust-valve-modular-connection-type-vpx400~178024~nav?productId=178026
https://www.smc.eu/de-de/produkte/c95~51872~nav?productId=158220
https://www.smc.eu/de-de/produkte/air-management-system-ams20-30-40-60~171720~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/electro-pneumatic-regulator-itv~134573~nav?partNumber=ITV

Verarbei-
tungslinie

In der Zellstoff Industrie ist die
Verarbeitungslinie der Ort, an dem
aus rohen Jumbo-Rollen effizient

und in hoher Qualitét fertige
Verbraucherprodukte entstehen.
Dieser Prozess umfasst mehrere
kritische Anwendungen, die das
Ruckgrat der Zellstoff Verarbeitung
bilden und Produkte liefern, die hohen
Standards in puncto Leistung, Asthetik
und Verbraucherzufriedenheit
entsprechen.

o
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Ein wichtiger Schritt ist das Aufbringen
dekorativer oder funktionaler Muster auf das
Tissue, um dessen Weichheit, Dicke und
optische Attraktivitat zu verbessern.

o Abwickeln

Am Ausgangspunkt der Linie werden groBe
Mutterrollen sorgféltig abgewickelt, um die
Unversehrtheit der Bahnen zu bewahren
und einen reibungslosen weiteren Ablauf zu
gewahrleisten.

Hier wird die Bahn in das gewiinschte Format gefalzt.
Dies erfordert eine schnelle, wiederhol-genaue
Bewegungssteuerung, um MaBgenauigkeit und
eine gleichmaBige Stapelbildung zu gewahr-leisten.
Zuverléssige Betétigung und perfektes Timing sind
entscheidend flr den Schutz der Produktqualitét
und die Optimierung des Durchsatzes.

o Verpackung

AnschlieBend werden die fertigen Stapel
verpackt, versiegelt und fir den Versand
vorbereitet. Eine effiziente Automatisierung
sorgt fur prézises Zahlen, sicheres Versiegeln
und reibungsloses Handling, unterstitzt die
Ruckverfolgbarkeit und reduziert Ausfallzeiten.



Abwickeln

Ein reibungsloser Materialvorschub
ohne kostspielige Unterbrechungen
ist der SchlUssel zum Erfolg im
Abwickelprozess. GroBe Mutterrollen
missen prazise gehandhabt werden,
um eine gleichmaBige Bahnspannung
aufrechtzuerhalten, wenn die Bahnen
in die Verarbeitungslinie gelangen.
Fortschrittliche Steuerungssysteme
sind uneriasslich, um Schwankungen
im Rollendurchmesser und in den
Materialeigenschaften auszugleichen
und Risse oder Falten zu vermeiden,
die die Produktqualitat beeintrachtigen
konnten.

p
Fakten statt Worte

Konkrete Kosteneinsparungen

bei der Rollenreinigung

Wahrend der Zwischenlagerungsphase fir Fertig-
produkte musste der Kunde die Rollenkanéle

fiir Toilettenpapier- und Industrierollen sauber
halten. Die bestehende Ldsung verwendete Dauerge-
blase, was zu einem hohen Luftverbrauch flhrte.

Durch den Einsatz von SMC-Impulsventilen

der Serie AXTS wurde die kontinuierliche
Blasluftanwendung durch gezielte Hochdruck-
LuftstoBe ersetzt. Dies flhrte zu erheblichen
Energieeinsparungen bei gleichzeitig
verbesserter Reinigungsleistung.
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Serie AXTS +

Impuls-Blasventil

Effizienter Blasvorgang dank einer impulsgesteuerten
Alternative mit langer Lebensdauer.

"

Serie XT34-303 +

Entsperrbares Riickschlagventil mit
direkter Uberwachung

Direkte Uberwachung der Zylinderverriegelung tiber
eine Sicherheitsfunktion.
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Serie VBAF +

Druckverstarker

Erhoht den Druck in bestimmten Bereichen der
Anlage je nach tatsachlichem Bedarf.

&
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Serie EX600-SPN31 +

Feldbusmodul

Erfassung der Maschinenzyklusdaten und direkte
Ubertragung tiber OPC UA.
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/vba~169589~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/xt34-303-pilot-check-valve-with-state-detection~163158~cfg
https://www.smc.eu/de-de/produkte/axts~166624~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ex600~72938~nav?productId=72940

Pragen

Durch das Pragen werden Weichheit,
Volumen und die optische Attraktivitat
des Papiers verbessert, indem

Muster in die Papierbahn eingepragt
werden. In diesem Prozess spielt die
Automatisierung eine Schitisselrolle; sie
steht jedoch vor Herausforderungen wie
der Aufrechterhaltung eines prézisen
Drucks, der Synchronisation der Walzen
fUr eine perfekte Musterausrichtung, der
Steuerung der Bahnspannung und der
Gewahrleistung einer wiederholbaren
und gleichbleibenden Qualitat durch
aktive Uberwachung.

o
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Fakten statt Worte
Ein zuveriassiger
Sicherheitsstopp fiir
Pragemaschinen

Ein Kunde aus der Zellstoff-Verarbeitung benétigte
eine zuverlassige mechanische Verriegelung
fiir den Notfélle oder einen kontrollierten
Maschinenstillstand. Angesichts der hohen
Krafte, die dabei wirken, stellt die Anwendung
strenge Anforderungen sowohl an die Leistung als
auch an die Sicherheit.

SMC lieferte den ISO-konformen Zylinder der

Serie C96. Dieser wurde speziell fir diese
Anforderungen entwickelt und gewahrleistet

eine sichere und wiederholgenaue Verriegelung
unter allen Betriebsbedingungen. Eines der
wichtigsten Alleinstellungsmerkmale der Losung

ist die zertifizierte Konformitét mit der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, die dem Kunden
vollstdndige regulatorische Sicherheit bietet.

ISO-Zylinder

Standardisierte Antriebe fiir hohe Flexibilitat

e

Serie PF3ALIH +

Digitaler Durchflussschalter fir
groBBen Volumenstrom, modularer Typ

Zur Messung des Luftverbrauchs in einzelnen
Maschinenbereichen.

s 2]
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Serie HRS +

Kuhl- und Temperiergerat fir
Umlaufmedium, Standardausfiihrung

Zur Sicherung des Prozesses durch eine stabile und
prazise Temperaturiberwachung.
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/standard-type-hrs~133605~nav?partNumber=HRS
https://www.smc.eu/de-de/produkte/pf3a~158058~nav?productId=166116
https://www.smc.eu/de-de/produkte/c96~134372~nav

Falzen

Industrielle Papierfalzanlagen laufen mit
hohen Taktzahlen. Prazision bei der
Positionierung, Wiederholbarkeit und
Kraftsteuerung haben dabei einen
direkten Einfluss auf die Falzqualitat
und die Stabilitat des gestapelten
Endprodukts. Der Prozess muss
elektrostatisch aufgeladene Bahnen mit
geringem Gewicht handhaben und diese
durch Falzen, Transport und Stapeln
fUhren, ohne dass Falten, Abdriicke
oder Fehlausrichtungen entstehen.
Dabei muss er stets perfekt mit anderen
Anlagen synchronisiert bleiben. Da diese
Systeme im Dauerbetrieb arbeiten,
erfordern sie zudem eine robuste
Kommunikationsinfrastruktur,
kompakte und effiziente Anlagen
sowie zuverlassige Technologie,

um eine gleichbleibende Leistung zu
gewahrleisten.
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ISO-Kompakizylinder

Platzeinsparung und verkurzte Zykluszeit mit einer
kompakten, leichten L&sung.

o
Serie JSX/JSXD/JSXZ/JSXU +

2/2-Wege-Magnetventil

Halt anspruchsvollen Bedingungen stand, ohne die
Leistung der Blasvorgange zu beeintrachtigen.

e
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Serie EX260-SIL +

Kompaktes Feldbussystem flir Ausgang

Zur Nutzung Vorteile von 10-Link mit einem
vielseitigen Kommunikationsmodul fur Ventilinseln.

0,

Serie IZN10E +

Dusen-lonisierer

Zur Kombination der Kontrolle elektrostatischer
Aufladung mit Blasluftanwendungen fir eine effektive
Reinigung.


https://www.smc.eu/de-de/produkte/c55-z~176910~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/jsx-jsxd-jsxz-jsxu-jsxr~165864~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ex260~51983~nav?productId=51985&partNumber=EX260-SIL1
https://www.smc.eu/de-de/produkte/izn10e-ionizer-nozzle-type~160387~cfg

Verpackung

In der Zellstoff Verarbeitung erfordert
die Verpackung ein auBergewohnliches
Gleichgewicht aus Flexibilitat,
Geschwindigkeit und zuverlassiger
Qualitat. Haufige Formatwechsel, hohe
Produktionsgeschwindigkeiten und
empfindliche Produkte lassen kaum
Spielraum fur Fehler. Die L&sungen

von SMC wurden entwickelt, um
Hersteller bei der Bewaltigung dieser
Herausforderungen zu unterstitzen und
effiziente, zuverlassige und qualitativ
hochwertige Verpackungsprozesse Uber
die gesamte Produktionslinie hinweg zu
ermoglichen.

Serie MGP +

Kompaktzylinder mit Flihrung

Zuverlassige Befoérderung verpackter Produkte.
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Serie 1ZS51 +

Stab-lonisierer

Zur Vermeidung von Fehlern bei der Endverpackung,
die durch das Anhaften von Partikeln verursacht
werden.

Serie EXW1 +

Kompaktes Drahtlossystem

Fir eine groBere Flexibilitdt der Kommunikation
bei gleichzeitiger Beibehaltung eines schlanken
Designs.



https://www.smc.eu/de-de/produkte/mgp~88411~nav?partNumber=MGP
https://www.smc.eu/de-de/produkte/exw1-ex600-w~167964~nav?productId=175279
https://www.smc.eu/de-de/produkte/izs51~177771~nav?productId=177773

Unser Support-Netzwerk

Weltweites Engagement von SMC

Zu den Dingen, die uns bei SMC auszeichnen, gehort die Nahe
zu unseren Kunden. Lokaler Support auf globaler Ebene.

EUROPEAN
TECHNICAL
CENTRE

u.s.
TECHNICAL
CENTRE! §
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GERMAN
TECHNICAL, .
CENTRE

JAPAN
TECHNICAL

Mit Gber 500 Standorten in 80 Landern
und Regionen weltweit steht unser
Vertriebsteam mit 7000 Experten in
engem Kontakt mit den Kunden.




SMC Business
Continuity Plan

Nachhaltiges Wachstum umfasst
die Gewahrleistung eines
unterbrechungsfreien Betriebs

Im Rahmen unseres Business Continuity Plan (BCP, Plan zur
Wahrung der Geschaftskontinuitat) engagieren wir uns dafiir,
dass SMC auf mégliche Notfélle vorbereitet ist und dass unsere
Geschéftsaktivitét im Falle unvorhergesehener Ereignisse nicht
unterbrochen wird. SMC strebt danach, unsere Verantwortung

in Sachen Produktbereitstellung zu erfillen und das Vertrauen
unserer Kunden zu pflegen, indem wir sowohl zu einem
nachhaltigen Wachstum als auch zur Férderung technologischer
Innovationen beitragen.

Als Hersteller einer umfassenden Produktpalette von
automatisierten Steuerungsgeraten sind wir in der Lage,
umgehend Produkte zu liefern, welche die Anforderungen
unserer Kunden Uberall auf der Welt erftillen.

Dank unserer 9 globalen Logistikzentren und 38 Produktionsstétten, stellen
wir Ihnen unsere Produkte zuverlassig bereit. Wir sind in der Lage, schnell und
flexibel auf Veranderungen in der Fertigungsbranche zu reagieren.

Im Notfall ist SMC in der Lage, eine sichere und robuste finanzielle Grundlage
zu bieten (Barmittel, Einlagen, Eigenkapital), welche das Umlaufkapital und
die Mittel, die zum Wiederaufbau von Geb&uden und der Ausristung flr die
Weiterfihrung der Geschaftstatigkeit erforderlich sind, abdeckt. Dies sorgt
sowohl bei unseren Kunden als auch bei unserem Personal fir Sicherheit.

Starkung der Informationssicherheit zum Schutz vor Computerviren und
Cyberangriffen sowie Einrichtung von Datenzentren flr die Entwicklung eines
Katastrophenhilfesystems. Bei uns sind lhre Daten in Sicherheit.

2000 Ingenieure in unseren 5 technischen Zentren weltweit.

7000 Vertriebsingenieure stehen lhnen weltweit zur Verfigung, um Ihnen die
beste Lésung zu empfehlen. 80 Standorte weltweit, damit wir Ihnen tberall zur
Seite stehen kénnen.

(+X  Mehr erfahren



https://www.smc.eu/de-de/smc-business-continuity-plan
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SMC Corporation
1-5-5, Kyobashi,
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104-0031, Japan
Telephone: 03-6628-3000
https://www.smcworld.com
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Greece
Hungary
Ireland

Italy

Latvia
Lithuania
Netherlands
Norway
Poland
Portugal

+30 210 2717265 www.smchellas.gr

+36 23513000 www.smc.hu

+353 (0)14039000 www.smcautomation.ie
+39 03990691 www.smcitalia.it

+371 67817700 WWW.Smc.lv
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DIE ANGABEN KONNEN OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG, UND OHNE DASS DEM HERSTELLER DARAUS EINE VERPFLICHTUNG ENTSTEHT, GEANDERT WERDEN

sales@smchellas.gr
office.hu@smc.com
technical.ie@smc.com
mailbox.it@smc.com
info.lv@smc.com
info.lt@smc.com
info@sme.nl
post.no@smc.com
office.pl@smc.com

apoiocliente.pt@smc.com
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