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Was ist
Digitalisieru

.

Digitalisierung bezeichnet die Erfassung von Daten u . - - -

Integration digitaler Technologien und Werkzeuge in industriellen d I ' t "] l l S a l O
Prozessen, Verfahren und Systemen. Dadurch veranderm sich nicht C

nur Produktionsweisen, sondem auch die Art, wie Ressourcen genutzt

und Dienstleistungen erbracht werden.

Die Digitalisierung bietet folgende Vorteile:
¢ sie steigert Effizienz und Produktivitat,

¢ sie aktiviert den autonomen Betrieb,

* sie reduziert die Betriebskosten,

¢ sie steigert die Flexibilitat,

¢ sie bildet die Grundlage fir datengesttitzte Entscheidungen, B ’ \A .

¢ sie hilft bei der Entwicklung neuer Geschaftsmodelle, die sich schnell \ 3
an die sich verandernden Marktanforderungen anpassen konnen.

Dieser tiefgreifende Wandel steht im Zentrum von Indu__strie 4.0, der
vierten industriellen Revolution. Dabei geht es um den Ubergang vor

und datengetriebenen Systemen.

Die Digitalisierung bildet das Ruckgrat von Indu
Einsatz fortschrittlicher Technologien wie loT,

Kl und Big Data ermdglicht sie smarte Fabriken
sowie Innovationskraft.
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Durch den Einsatz von Digitalisierung in druckluftbasierten
Fertigungsprozessen lassen sich Effizienzpotentiale
ausschopfen, der Energieverbrauch reduzieren,
Wartungsstrategien optimieren und datengestiitzte
Einblicke zur Prozessoptimierung gewinnen.

Als "vierte Kraft" der Fertigung spielt Druckluft eine
zentrale Rolle beim Antrieb von Werkzeugen, Maschinen
und automatisierten Systemen. Das Management dieser
Systemen ist jedoch oft arbeitsintensiv und ineffizient.
Mithilfe digitaler Technologien kénnen Unternehmen ihren
Druckluftverbrauch deutlich effizienter gestalten - und
gleichzeitig die Produktivitat inrer Fertigung nachhaltig
steigem.
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Die Digitalisierung lasst sich in drei zentrale Phasen
unterteilen:

Uberwachung

¢ Datenerfassung: Sensoren, Maschinen und andere Quellen
liefern kontinuierlich relevante Betriebsdaten.t.

e Echtzeitverfolgung: Der Status und die Leistung von Anlagen
und Prozessen werden in Echtzeit iberwacht.

e Visualisierung: Interaktive Dashboards und visuelle Tools sorgen
fur eine Ubersichtliche Darstellung der gesammelten Daten.

¢ Alarme & Benachrichtigungen: Automatisierte Warnmeldungen
bei Abweichungen oder Stérungen ermdglichen schnelles
Eingreifen

Regelung

¢ Parametereinstellung: Betriebsbedingungen werden
entsprechend den Prozessanforderungen festgelegt und
implementiert.

¢ Riickkopplung & Anpassung: Mithilfe von Feedbackschleifen
werden KPI-Daten genutzt, um das Automatisierungssystem in
Echtzeit anzupassen.

Optimierung
¢ Analyse historischer Daten: Historische Daten werden

gespeichert und ausgewertet, um Trends, Muster und Potenziale
zu identifizieren.

e GAP-Analyse: Abweichungen zwischen Soll- und Ist-
Zustanden werden systematisch ermittelt.

* Programme zur vorausschauenden Wartung:
Datenanalysen werden zur Vorhersage und Verhinderung von
Ausristungsausfallen genutzt.

¢ Programme zur Energieeffizienz und CO2-Reduzierung:
Kosteneinsparungen und Umweltvorteile werden durch gezielte
MaBnahmen realisiert.

¢ Ressourcen-Management: Der Einsatz von Energie, Material
und Arbeitskraften wird optimiert, um Effizienz und Nachhaltigkeit
zu steigern.
DIGITALISIERUNG VON DRUCKLUFTSYSTEMEN




Wie hoch ist Ihr
Digitalisierungsgrad?

Jedes Werk weist individuelle Besonderheiten auf, weshalb Digitalisierungslésungen sorgfaltig an die spezifischen Anforderungen angepasst werden
missen. So kann beispielsweise nicht davon ausgegangen werden, dass ein einfacher Prozess mit manuell bedienten Komponenten und visueller
Uberwachung die gleichen Anforderungen stellt wie komplexere Anlagen, die Feldbuskommunikation und SCADA-Systeme einsetzen.

Im Folgenden finden Sie einige Indikatoren, die Ihnen dabei helfen, den Digitalisierungsgrad einer Linie oder eines Werks zu beurteilen:

Druck- und i Wireless- Datenverwaltung Programm zur
Durchflussreaelun Uberwachung | 10-Link | Feldbussystem System und Cloud- vorausschauenden
9 9 4 Konnektivitat Wartung
1 Einfache
oder keine Manuell Visuell X X X X X
Digitalisierung
Praktische Updates, um die Vorteile der Digitalisierung nutzbar
Akzeptable - -
2 Dictaicioning Digital Digital ® PS X X X
Bringen Sie die Digitalisierung in lhrer Automatisierung voran
Fortgeschrittene - .
3 Dreiaroerng Digital Digital PS PS PS PS X
Sichtbarkeit und Kontrolle der Druckluftverteilung in der gesamten Anlage
| Digtal |  Digital | o | o | o | o | o

SMC bringt lhr Unternehmen auf das nachste Level der Digitalisierung

5 ® |
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Druckluft im
Werk intelligent
digitalisieren -
so geht's

Einfache oder keine
Digitalisierung

Schritt fur Schritt beginnen

Die Einfuhrung der Digitalisierung in einem Werk kann zunéachst
herausfordernd wirken. Doch mit einem klaren Einstieg in die richtigen
Schritte lasst sich der Prozess deutlich vereinfachen. Ein guter
Anfang ist die Umstellung visueller und manuellen Ablaufe auf
digital Giberwachte Parameter — beispielsweise Druck, Durchfluss,
Kondensationsgrad der Druckluft und Temperatur.

Schon mit geringem Aufwand kdnnen Sie Wartung zentralisieren und
Zeit sparen. Gleichzeitig erméglicht die Digitalisierung die Erfassung
von Benchmark-Daten, um Prozesse besser zu (iberwachen und
Abweichungen frihzeitig zu identifizieren.

Upgrades

Uberpriifung auf Filterverstopfung

'

Visuelle
Riickmeldung

()
St

Hauptleitungsfilter mit
Wartungsanzeige und
Signalgeberabfrage
Serie AFF @

Digitaler
Prazisionsdruckschalter
Serie ISE20/ZSE20 @

Vorteil durch die
Digitalisierung:
¢ Fernliberwachung zur

schnellen Erkennung
von Druckabfall.
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/ise20~138883~nav?productId=138885
https://www.smc.eu/de-de/produkte/aff~170207~nav?productId=165704

Upgrades

Druckluftiiberwachung

Manometer

Druckmesswertanzeige @ I0-Link
Serie PSE @

Vorteile der Digitalisierung:

¢ Sobald der Druck den optimalen Bereich
verlasst, erfolgt eine optische und
elektrische Signalausgabe.

Druckluftregelung

Manueller Druckregler

@10 MPa

T+ REGULATOR
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Elektropneumatischer Regler @ 10-Link
Serie ITV @

Vorteile der Digitalisierung:

e Prazise Druckiiberwachung und
Fernkonfiguration in einem System.

Durchflussregelung

S

Drosselriickschlagventil

Durchflussregler fiir Druckluft @ 10-Link
Serie PFCA7 @

Vorteile der Digitalisierung:

¢ Flexible Anpassung der Ausblasimpulse
an wechselnde Prozesse - ohne manuelles
Eingreifen.

DIGITALISIERUNG VON DRUCKLUFTSYSTEMEN


https://www.smc.eu/de-de/produkte/electro-pneumatic-regulator-itv~134573~nav?partNumber=ITV
https://www.smc.eu/de-de/produkte/pfca7~175634~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/pressure-sensor-controllers-pse~176338~nav

Realistische
Verbesserungen

Luftfeuchtigkeitsiiberwachung

---?iiz |

Luftfeuchtigkeitssensor @ 10-Link
Serie @PSH

Vorteil der Digitalisierung:

¢ Erméglicht die kontinuierliche
Uberwachung des Feuchtigkeitsgehalts
in der Druckluft, warnt friihzeitig vor
maoglichen Trocknerproblemen und hilft so,
Schéaden an der Ausriistung zu vermeiden.

Zustandsiiberwachung

«5

Analoger Signalgeber
Serie D-MH1 @

Vorteil der Digitalisierung:

« Vorbeugende Wartung durch Uberwachung
der Antriebsdrehzahl und minimaler
Positionsabweichungen.

Durchfluss- und
Temperaturiberwachung

DigitaIer"DurchqussschaIter fir groBBen
Volumenstrom @ IO-Link
Serie PF3ACH @

Effizientes Vakuum

Vakuumeinheit und -erzeuger fiir
Mehrfachanschlussplatte @ 10-Link
Serie ZK2OA @

Vorteil der Digitalisierung:

¢ Anzeige von potenziellen Leckagen und
Durchflussanomalien sowie friihzeitige
Erkennung méglicher
Kompressorprobleme.

®
Ethen'et/IP

Feldbusmodul i%%%‘%{'

Serie EX600 @ Sewcus  ®I0-Lnk

Vorteil der Digitalisierung:

¢ Die Ferniiberwachung von Geraten mit
hohen Arbeitszyklen sowie die Erfassung der
Betriebszeiten ermdéglichen eine effektive
vorausschauende Wartung

e Effiziente Verarbeitung groBer Datenmengen

¢ Erméglicht eine cloudbasierte Verwaltung
von Daten.

Vorteil der Digitalisierung:
* Dank integrierter Uberwachung wird die

Druckluftzufuhr zur Vakuumerzeugung
wahrend der Beforderung bedarfsgerecht
gesteuert.

Die 10-Link-Produkte von

SMC steigemn lhre Produktivitat
und senken Kosten, indem sie

die Installation vereinfachen,
dynamische Produktionsprozesse
ermdglichen und Ausfallzeiten

durch Echtzeitdiagnose minimieren.
Entdecken Sie unsere 10-Link-

Lésungen +

"\
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/psh~176161~nav?productId=176163
https://www.smc.eu/de-de/produkte/pf3a~158058~nav?productId=166117
https://www.smc.eu/de-de/produkte/zk2-a~164877~nav?productId=176297
https://www.smc.eu/de-de/produkte/analogue-auto-switch-and-display-sensor-monitor~175964~nav?productId=175966
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ex600~72938~nav
https://www.smc.eu/en-eu/solutions/io-link

Praktische Updates,

um die Vorteile der
Digitalisierung nutzbar zu
machen

Bei SMC wissen wir, dass umfassende Verdanderungen in der Praxis

oft eine Herausforderung darstellen. Deshalb empfehlen wir, sich
zunachst auf einzelne Maschinenprozesse zu konzentrieren und gezielt
Verbesserungsmaglichkeiten zu identifizieren. Die hier vorgestellten
Beispiele zeigen einige der erfolgreichen Optimierungen, die SMC im
Bereich automatisierter Maschinen fiir die Reifenherstellung realisiert hat.

Uberwachung des

Maschinenverbrauchs
o Nach dem Benchmarking bei der Inbetriebnahme

Leckabfrage fiir kritische

Komponenten
Lokale Luftverbrauchsraten, die
durch Leckagen in Antrieben

in Bereichen mit hohen
Formtrenntemperaturen entstehen,
werden Uberwacht und angezeigt,
bevor sie kritisch werden.
Serie PF2M7 @

Leistungsiiberwachung

von Antrieben
Antriebe mit prazisen Anschlagen
im Hebebetrieb erkennen friihzeitig
verschleiBbedingte Veranderungen
der Positionsgenauigkeit und
verhindern Ausfélle.

Serie D-MH1 @

wird jeder Anstieg des Luftverbrauchs erfasst
und lasst sich jederzeit mit &hnlichen Maschinen
vergleichen.

Serie PF3A @

——\,,,,,
——— = Druckregelung aus
‘ < derFeme
Die Steuerdriicke an den
5’ Hebestationen werden an
die jeweiligen Produkte

angepasst, wodurch
die Maschinen flexibel
einsatzfahig sind.
Serie ITV @

= Filter mit Verstopfungserkennung

Der Austausch des Filterelements wird durch die
Prifung auf unzuldssigen Druckabfall angezeigt.
Serie AFF @
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/pfm7-2-color-display-digital-flow-switch-integrated-display~35976~cfg
https://www.smc.eu/de-de/produkte/analogue-auto-switch-and-display-sensor-monitor~175964~nav?productId=175966
https://www.smc.eu/de-de/produkte/pf3a~158058~nav?partNumber=PF3A
https://www.smc.eu/de-de/produkte/electro-pneumatic-regulator-itv~134573~nav?partNumber=ITV
https://www.smc.eu/de-de/produkte/aff~170207~nav?productId=165704

Akzeptable
Digitalisierung

Ein Schritt vorwarts

-
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§
Digitaler Durchfluss-Schalter
Restdruckentliiftung, Druckschalter
3/2-Wege-Magnetventil
-

10 @® |

O
5

In der sich schnell entwickelnden Industrielandschaft von heute gibt es
selbst in Werken, in denen bereits ein gewisser Grad an Digitalisierung
erreicht ist, immer noch ein erhebliches Potenzial flir Verbesserungen.
Durch die Modernisierung von Schlisselkomponenten kénnen Sie

die Effizienz und Wartungsfahigkeit Ihnres Werks verbessern. Die
Implementierung fortschrittlicher Technologien (I0-Link, Feldbus-
Kommunikation, drahtlos) rationalisiert nicht nur den Betrieb, sondern
reduziert auch Ausfallzeiten und Wartungskosten. Dieser proaktive
Ansatz stellt sicher, dass das Werk wettbewerbsfahig, flexibel und fir die
Anforderungen der Zukunft gerUstet bleibt.

W

Air Management System
Serie AMS20/30/40/60 €

i%%l%q@’ Etheri'et/IP EthercAT~ @ IO-Link

Vorteil durch die Digitalisierung:

e Automatisches Umschalten in den
Bereitschafts- oder Isolationsmodus
auf der Grundlage von Signalen, um die
Prozesseffizienz zu erhohen.

¢ Feldbus-Kommunikation fiir die
Dateniibertragung.

DIGITALISIERUNG VON DRUCKLUFTSYSTEMEN


https://www.smc.eu/de-de/produkte/air-management-system-ams20-30-40-60~171720~nav?partNumber=AMS

Ventilinsel

Feldbusmodul mit zentralisierter
Verdrahtung fiir Ventilinsel
Serie EX600 @

Vorteil durch die Digitalisierung:

¢ Feldbuskommunikation

¢ Steuereingangs-/Ausgangsmodule
mit Uberwachung der
Fehlererkennung

¢ Verarbeitung groBer Datenmengen

¢ Erméglicht eine cloudbasierte
Datenverwaltung.

n® | SSwC
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Ventilinsel mit drahtlosem Feldbusmodul mit OPC UA-Fahigkeit
Serie EXW1/EX600-W @

i%%%‘iﬂ Etheri'et/IP EthercAT® SOPCUA @ IO-Link

Vorteil durch die Digitalisierung:

¢ Dezentralisierung und Verbindung zu proprietdaren Sensoren
¢ Reduzierte Wartungskosten
e Skalierbar Uiber verschiedene Werksstandorte

an unterschiedlichen Orten.

\
Ly |
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Dezentrale Ventilinsel mit Feldbusmodul
Serie EX600 @

Vorteil durch die Digitalisierung:

¢ Leicht erweiterbares Netzwerk, das eine werksweite I/0-Abdeckung
ermoglicht. Verdrahtung, Diagnose und Datenverkehr werden vereinfacht.

DIGITALISIERUNG VON DRUCKLUFTSYSTEMEN


https://www.smc.eu/de-de/produkte/exw1-ex600-w~167964~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ex600~72938~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ex600~72938~nav

Sorgenfreiheit durch Zuverassigkeit

Die Verbesserung der Sicherheit wirkt sich indirekt auf die Effizienz aus. Die Digitalisierung reduziert das
Unfallpotenzial, den Reparaturbedarf und die Gesamtbetriebszeit der Produktion und schitzt die Bediener
vor identifizierten Risiken.

~
Druckluftversorgung mit Luftablass-Steuerung und
Druckerkennung
N
N
3/2-Wege- Softstartventil
Handabsperrventil
Sicherheits-Entliftungsventil mit Softstart-
g Funktion und Uberwachung
@ .
s Serie VPX400 @
sg;g
Mp; §§§§§ . . TR
= géggg Vorteil durch die Digitalisierung:
Gar ol * Integrierter Druckaufbau, Abfrage von
v Fehlern, doppelte Redundanz und
Hochgeschwindigkeits-Luftablass bei Bedarf.
Druckschalter
\§ J
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https://www.smc.eu/en-eu/products/safe-exhaust-valve-modular-connection-type-vpx400~178024~nav?productId=178026

B B — Durch die Weiterentwicklung der Prinzipien der Digitalisierung kdnnen
B"ngen SIe dle komplexere Systeme oder Prozesse verbessert werden. Beispiele, in
P Py B denen Produkte mit der Unterstiitzung von SMC erfolgreich eingesetzt
DlgltaIISI_er_ung In Ihrer wurden, werden in Bezug auf die automatisierte Verpackung von
AutomatISIeru“g vora“ Nahrungsmitteln gezeigt. Linien mit identischen Maschinen kénnen

Zentrale

Feldbuskommunikation
Druckregelung, Regler und
Vakuumerzeuger werden Uber
einen Feldbus gesteuert, der
auch mit Daten von IO-Link-
Lagesensoren kommuniziert.
Serie JSY @

verbessert, Uberwacht und verglichen werden.

Kontrolle des Energieverbrauchs
Druckluft wird nur dann verbraucht,
wenn Verluste in den Vakuumsaugern

beim Aufnehmen und Absetzen des Optimierung des
vakuumverpackten Produkts festgestellt

werden. Luftstroms o
Serie ZK2A e Der Ausblasimpuls flr die

Kihlung und Trocknung
wird je nach Ausfiihrung
und GroBe des Produkts
eingestellt.

Serie PFCA7 @

Serie EX600 @

Feuchtigkeitsiiberwachung

Anderungen der Temperatur und des

Feuchtigkeitsgehalts der zugefihrte
Luft, die fUr die Produktqualitat

kritisch sind, werden gemeldet, bevor

Probleme aagreten.
Serie PSH

B30 |
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n Automatisiertes

Druckluftmanagement
Der zugeftihrte Luftdruck wird
automatisch reduziert, wenn der

Zustandsuiberpriufung Betrieb unterbrochen wird. Wenn
Jegliche Anderungen des i I maoglich, wird die Luft vollstandig
lokalen Drucks aufgrund von Sicherheitsiiberwachung isoliert.

Leitungsdruckabfillen werden Die Betriebssicherheit wird Serie AMS20/30/40 @
ferngesteuert signalisiert und den regelmaBig tberpruft, um zu

Bedienern vor Ort durch LCD- verhindern, dass die Maschinen in

Anzeigen mit Farbwechsel angezeigt. einem unsicheren Zustand laufen.

Serie ISE20 @ Serie VPX400
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/jsy~163773~nav?partNumber=JSY
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ex600~72938~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ise20~138883~nav?productId=138885
https://www.smc.eu/de-de/produkte/air-management-system-ams20-30-40-60~171720~nav?partNumber=AMS
https://www.smc.eu/de-de/produkte/pfca7~175634~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/zk2-a~164877~nav?productId=176297
https://www.smc.eu/de-de/produkte/psh~176161~nav?productId=176163

Das volle Potenzial

ausschopfen:
Konsolidierung

von Steuerung und
Datenerfassun

Fortgeschrittene
Digitalisierung

Elektropneumatische
Regler

Sensoren
und Schalter

] ~ Ventilinsel
>

9
N

Die Steuerung einzelner Magnetventile Uber ein Netzwerk ist eine bewéhrte Praxis, um die Verdrahtung

zu reduzieren und die Systemerweiterung zu vereinfachen. Aber warum das nicht weiterfihren? Die
Netzwerkschnittstelle kann auch Komponenten wie Druckregler und Strdomungswéchter steuern, wahrend
Ausgangsblécke Komponenten wie FlUssigkeitsventile schalten kdnnen, so dass die von den Eingangen
erfassten Daten leicht zuganglich sind und gemeinsam genutzt werden kénnen. Mit I0-Link stehen Ihnen
noch mehr Steuerungsmaglichkeiten fiir die Integration lhrer eigenen Ausristung zur Verfiigung.

Direktbetétigtes
2/2-Wege-Magnetventil
fiir Druckluft

Serie VX210 €@

.
2 =

7
®

LS

DIGITALER

Kompatible Protokoll i%%@) EthercAT~ Etheri‘et/IP

Drucksensoren, Ausfiihrung
mit Fernabfrage
Serie PSE 0

Y
S \y
<A\
A3
FELDBUS-
ANALOGER MoDUL
EINGANG/AUSGANG

Digitaler
Prazisionsdruckschalter
Serie ISE20/ZSE20 @

EINGANG/AUSGANG S -

Mehrfachanschlussplatte fiir 64 Stationen mit
integriertem elektropneumatischem Regler,
kompaktem 5/2-, 5/3-Wege-Magnetventil mit
interner Verdrahtung

Serie JSY3000-P €

Digitaler
Prazisionsdruckschalter
Serie ISE7LV/ISE7LIG/
ISE79S @

I
Durchflussregler
Serie IN502-44/45/46 €

,ﬂ.._-

Antriebs-Lagesensor
mit 10-Link
Serie D-MP @

,—
[(mmm]
-
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/vx2-0-direct-operated-2-port-solenoid-valve-for-air~134758~cfg
https://www.smc.eu/de-de/produkte/remote-type-pressure-sensors-pse5~176347~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/jsy3000-p~176596~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ise20~138883~nav?productId=138885
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ise7-ise7-g-ise79s~160933~nav?partNumber=ISE7
https://www.smc.eu/de-de/produkte/in502-44-45-46~174782~nav?productId=174784
https://www.smc.eu/de-de/produkte/actuator-position-sensor~161433~nav?productId=161435

Die digitale
Architektur von SMC

Wenn Sie die Digitalisierung in Inrem Werk bereits nutzen, sind Sie auf
dem besten Weg, lhre Prozesse zu optimieren. Um jedoch das volle
Potenzial lhres Werks auszuschopfen, sollten Sie eine umfassende digitale
Architektur in Betracht ziehen. Die digitale Architektur von SMC umfasst
die Schaffung einer zusammenhangenden digitalen Umgebung, in der

alle Systeme und Prozesse miteinander verbunden sind. Diese Integration
ermdglicht die Datenerfassung, Analyse und Entscheidungsfindung in
Echtzeit, was zu verbesserter Effizienz, vorausschauender Wartung und
Gesamtleistung fuhrt. Erweitert wird die Architektur durch die drahtlose
Anbindung von Komponenten und den Datenaustausch Gber OPC UA

® © 1’ L o
‘ '
© © | hn © 0 |
= =N
m—— i
— =]
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oD .
(2780
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OPC UA, der SchlUssel zu Industrie 4.0, ist ein
Open-Source-Kommunikationsstandard fUr den
Datenaustausch. Es ist vdllig anbieterunabhangig und
kann zum Eckpfeiler einer digitalen Architektur werden.

e Zugriff und gemeinsame Nutzung von weltweit
gesammelten Daten,

e softwarelibergreifende Plattform,

e einfach erweiterbar,

¢ geschlossenes Netzwerk oder Intemet
¢ integrierte Sicherheit.

Air Management System

5@® | GSwmC

Air Management System
Serie AMS20/30/40/60 @

J
Kompaktes drahtloses Feldbussystem
Basiseinheit mit eingebautem OPC UA-Server
Serie EXW1 @
i%%‘#@ Etheri'et/IP EthercATS SOPCUA @ IO-Link
w e |
i i
(o
b ir
L wy
N 4&:
R N
Kompaktes drahtloses Kompaktes drahtloses
Feldbussystem Feldbussystem
Ausgangs-Remote-Modul |O-Link-Wireless-Remote-Modul
Serie EXW1 Serie EXW1 @

DIGITALISIERUNG VON DRUCKLUFTSYSTEMEN


https://www.smc.eu/de-de/produkte/air-management-system-ams20-30-40-60~171720~nav?partNumber=AMS
https://www.smc.eu/de-de/produkte/exw1-ex600-w~167964~nav?productId=175279
https://www.smc.eu/de-de/produkte/exw1-ex600-w~167964~nav?productId=175280
https://www.smc.eu/de-de/produkte/exw1-ex600-w~167964~nav?productId=175978

S' htb k 't d Druckluft wird in der Regel ungeprift und
|C ar el un weitgehend unkontrolliert auf der Ebene des
Verteilungsnetzes in das Werk geliefert und

Kontm“e der bedarfsgerecht eingesetzt. Man kann sich nicht

darauf verlassen, dass einzelne Maschinen die

D"“Ckl“ftverteilung Druckluft effiz?ent nu’Ezen - d.i.es gilt.insbesondere

dann, wenn die Ausrlstung alter wird oder

- d t sich ihre Nutzung &ndert. Die Digitalisierung

In er gesam en ermdglicht es den Benutzern, auf einfache Weise
genaue Druck- und Durchflussdaten von allen

Anlage Druckluftverbrauchern sofort zu erfassen und so
Verbrauchsanomalien zu erkennen. Durch die
gemeinsame Nutzung von Daten zwischen

Anlagen, unabhangig von deren Standort,
kénnen die Nutzer die Produktion optimieren, die

Qf\w W9 NN\ v w

o Effizienz verbessern und Arbeitsweisen replizieren. ’ - :
Ferngesteuerte, drahtlose, zentralisierte
I0-Link-Kommunikation
Ebenfalls zugénglich sind Daten von und zu Zentralisierte drahtlose

lokalen Sensoren, die in nicht-pneumatischen
Prozessen eingesetzt werden.
Serie EXW1-RL @

Datenerfassung
Daten wie Betriebsdruck und
Verbrauch werden erfasst und

verglichen. Auf diese Daten kdnnen
| & \\\ auch Nutzer in Werken an anderen
‘ 4 m S ﬁg ’ Starlmdorten zugreifen.
Ferngesteuerter Ausgang/ T W \\ _.J Serie EXW1
Eingang | B % T —— I’ o

Herkdmmliche Steuerungen (und
Signale) proprietarer Schaltanlagen,
die in der Anlage verwendet werden,
kénnen bertcksichtigt werden. :
Serie EXW1-RD @ T

4[. ‘

N:‘ ' Zonenweise Druckregelung
Anstelle einer wahllosen Versorgung
wird der Druck entsprechend den
Anforderungen der Produktionslinie
in bestimmten Stufen geregelt.
Serie VEX-X115 @

Automatisiertes Management

der Maschinen-Druckluft Messung in

Der zugefiihrte Luftdruck wird automatisch reduziert, verschiedenen Bereichen Zentralisierte Antriebssteuerung und -iiberwachung
wenn der Betrieb unterbrochen wird. Wenn méglich, Der Luftverbrauch der verschiedenen Feldbussysteme auf Maschinenebene erméglichen, sowohl

wird die Luft vollstandig isoliert. Linien oder Bereiche der Anlage kann leicht pneumatische Steuerungen als auch Bildschirmsignale zu konsolidieren.
Serie AMS20/30/40 Uberwacht werden. Serie EX600 e

Serie PF3ACH DIGITALISIERUNG VON DRUCKLUFTSYSTEMEN
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https://www.smc.eu/de-de/produkte/exw1-ex600-w~167964~nav?productId=175978
https://www.smc.eu/de-de/produkte/exw1-ex600-w~167964~nav?productId=175280
https://www.smc.eu/de-de/produkte/air-management-system-ams20-30-40-60~171720~nav?partNumber=AMS
https://www.smc.eu/de-de/produkte/exw1-ex600-w~167964~nav?productId=175279
https://www.smc.eu/de-de/produkte/vex-x115-stand-by-valve~175206~cfg
https://www.smc.eu/de-de/produkte/ex600~72938~nav
https://www.smc.eu/de-de/produkte/pf3a~158058~nav?productId=166117

lhr Schlussel zum
Erfolg: Digitale
Technologien

Die Méglichkeiten sind endlos, wenn Daten routinemaBig gesammelt
und analysiert werden. KI-Programme kénnen ihre Entscheidungen auf
die Priifung zuverlassiger Daten stiitzen. Es kénnen Techniken eingesetzt
werden, um Gerate zukunftssicher zu machen, wie z. B. die Entwicklung
eines digitalen Zwillings, bei dem Daten aus der physischen Welt verwendet
werden, um die Auswirkungen von ,Was-ware-wenn“-Szenarien sicher

zu simulieren und zu identifizieren. Nun, da die Fabrik einen hdheren
Digitalisierungsgrad erreicht hat, ist es an der Zeit, das Beste daraus zu
machen.

Vorausschauende Instandhaltung

Wann Maschinen wahrscheinlich ausfallen oder gewartet werden missen,

l&sst sich anhand von Daten vorhersagen. So kénnen Wartungsaktivitéten

vorausschauend geplant, Ausfallzeiten reduziert und die Lebensdauer Ihrer
Ausristung verléngert werden.

BEISPIEL Die Z&hlung der Betriebszyklen bekannter Teile mit
Abnutzungserscheinungen dient der Planung einer proaktiven
statt reaktiven Wartung.

Prozessoptimierung

Die Datenanalyse dient dazu, Engpasse und Ineffizienzen in lhren
Produktionsprozessen zu erkennen. Wenn Sie wissen, wo Verzdgerungen
oder Probleme auftreten, kénnen Sie entsprechende Anderungen vornehmen,
um die Ablaufe zu rationalisieren und die Gesamteffizienz zu verbessern.

BEISPIEL Ermitteln Sie wahrend des Prozesses, wann und wo GbermaBige
Druckabfalle auftreten, um Ineffizienzen aufzudecken.

7@® | GSMC

Qualitdtssicherung

Um sicherzustellen, dass die Produkte den Qualitdtsstandards entsprechen,
ist eine Uberwachung der Daten erforderlich. Durch die Verfolgung

von Variablen wie Temperatur, Druck und Geschwindigkeit kénnen Sie
Anomalien friihzeitig erkennen und GegenmaBnahmen ergreifen, um die
Qualitat Ihrer Produkte zu sichern.

BEISPIEL Anderungen in der Steuerung von Antrieben, etwa in Bezug auf Geschwin-
digkeit und Position, kénnen vor méglichen Qualittsverdnderungen warnen.

Energiemanagement

Nutzen Sie Daten, um den Energieverbrauch zu Giberwachen und Bereiche
zu ermitteln, in denen sich der Energieverbrauch senken lasst. Das senkt
nicht nur die Kosten, sondern unterstitzt auch Nachhaltigkeitsinitiativen.

BEISPIEL Benchmarking und Uberwachung des Verbrauchs neuer Maschinen,
um Veranderungen schnell zu erkennen.

Bestandsverwaltung

Analysieren Sie Produktionsdaten, um die Nachfrage zu prognostizieren
und Lagerbesténde effektiver zu verwalten. Dies hilft dabei, Gberschissige
Besténde zu reduzieren und Lagerausfélle zu minimieren.

BEISPIEL Sammeln Sie werksweite Produktionsdaten, um diese zu konsolidieren,
Vorhersagen zu treffen und die Bestandserneuerung zu rationalisieren.

OSSR  Consumption ond cost prediction N\
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Unser Support-Netzwerk

Weltweites Engagement von SMC

Zu den Dingen, die uns bei SMC auszeichnen, gehort die Nahe Mit Ciber 500 Standorten in 80 Landern

und Regionen weltweit steht unser
zu unseren Kunden. Lokaler Support auf globaler Ebene. Vertriebateam mit 7000 Experten in

engem Kontakt mit den Kunden.

EUROPEAN
TECHNICAL
CENTRE

DEUTSCHLAND
TECHNICAL CENTRE
il -

JAPAN
TECHNICAL

. US.
TECHNICAL .
CENTRE

O
5
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Experti
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Automation

SMC Corporation
1-5-5, Kyobashi,

Chuo-ku, Tokio

104-0031, Japan

Tel.: 03-6628-3000
https://www.smcworld.com

Austria +43 (02262622800 www.smc.at office.at@smc.com
Belgium +32 (0)33551464  www.smc.be info@smc.be
Bulgaria +359 (0)2807670  www.smc.bg sales.bg@smc.com
Croatia +385 (0)13707288  www.smc.hr sales.hr@smc.com
Czech Republic +420 541424611 www.smc.cz office.at@smc.com
Denmark +45 70252900 www.smedk.com smc.dk@smc.com
Estonia +372 651 0370 www.smcee.ee info.ee@smc.com
Finland +358 207513513  www.smc.fi smc.fi@smc.com
France +33 (0)164761000  www.smc-france.fr supportclient.fr@smc.com
Germany +49 (0)61034020  www.smc.de info.de@smc.com
www.smc.eu

Release DU

COMP-AIR-DIG-A-DE

Greece +30 210 2717265 www.smchellas.gr sales@smchellas.gr Romania +40 213205111 www.smcromania.ro office.ro@smc.com
Hungary +36 23513000 www.smc.hu office.hu@smc.com Russia +7 (812)3036600 WWW.SMC.eu sales@smcru.com
Ireland +353 (0)14039000 www.smcautomation.ie - technical.ie@smc.com Slovakia +421 (0)413213212  www.smc.sk sales.sk@smc.com
Italy +39 03990691 www.smcitalia.it mailbox.it@smc.com Slovenia +386 (073885412  www.smc.si office.si@smc.com
Latvia +371 67817700 www.smc.v info.lv@smc.com Spain +34 945184100 WWW.SMC.eu post.es@smc.com
Lithuania +370 52308118 www.smclt.It info.lt@smc.com Sweden +46 (0)86031240 WWW.SmMc.nu order.se@smc.com
Netherlands +31 (0)205318888 www.sme.nl info@smc.nl Switzerland +41 (0)523963131 www.smc.ch helpcenter.ch@smc.com
Norway +47 67129020 WWW.SMC-norge.no post.no@smc.com Turkey +90212 4890440  www.smcturkey.com.tr satis.tr@smc.com
Poland +48 22 344 40 00 www.smce.pl office.pl@smc.com UK +44 (0)845 121 5122 www.smc.uk sales.gb@smc.com
Portugal +351 214724500 Www.smc.eu apoiocliente.pt@smc.com

South Africa +27 10 900 1233 WWW.SMCZa.Co.za Sales.za@smc.com

DIE TECHNISCHEN DATEN KONNEN OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG, UND OHNE DASS DEM HERSTELLER DARAUS EINE VERPFLICHTUNG ENTSTEHT, GEANDERT WERDEN.


http://www.smc.eu

